


Recuperar

« Remover el gas
refrigerante en
cualquier
condicion de un
sistemay
almacenarlo en un
contenedor
externo.

 Sin analizarlo ni
procesarlo.




Reciclar

 Limpiar el gas
refrigerante para
volverlo a utilizar.

 Este se puede
hacer en sitio 6 en
el taller de
servicio.




Regenerar (Reclaim)

 Reproceso del gas

 Se deja hasta
alcanzar las
especificaciones
de un gas nuevo.

o
e Se le practica un QF L] Mw;
analisis quimico
para cumplir con el
ARI-700
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Recuperadora de gas
automotriz




Tecnologia de destruccion de
refrigerantes CFCs y HCFCs

Dictamen de la
Evaluacion del
TEAP

Eficacia de Destrucciéon y Eliminacion (EDE)** 99.99%

Hornos de cemento Aprobada
Incineracion por inyeccion liquida Aprobada
Oxidacion de gases/humos Aprobada
Cragueo en reactor Aprobada
Incineracion en horno rotatorio Aprobada
Arco de plasma de argon Aprobada
Plasma de radiofrecuencia inductivamente acoplado Aprobada
Plasma de microondas Aprobada
Arco de plasma de nitrogeno Aprobada
Deshalogenacion catalitica en fase gaseosa Aprobada
Reactor de vapor supercalentado Aprobada

TEAP: Panel de Evaluacior | @y Ecogdaug




I Tanque recuperador de I
refrigerante




Tanque recuperador de
refrigerante




Debe de tener dos valvulas
Liquido y Vapor




Caracteristicas

e Sonde 30 6 50 Ibs

e Son amarillos con
gris.

* No deben de
rellenarse mas alla
del 80% de su

capacidad
nominal.




Debe de tener dos valvulas
Liquido y Vapor

Orificio para

vapor
% \
] Tubo para

liguido
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Se debe revisar cada 5 anos




No se debe de usar el cilindro
desechable como tanque recuperador

 Tienen una presion == .,
de trabajo de
260 psi.

 El fusible rompe a
340 psi.




Antes de iniciar

e Se debe de hacer un
vacio de al menos
1000y antes de iniciar
el proceso

e Se hace para eliminar
la humedad

 Acelera el proceso de
recuperacion




Valvula perforadora (piercing)

pin

Open %EI cap
' Depressor
-l—




No podemos cargar al cilindro
dos tipos de gases




Remover los pivotes

Care
. “Valve >

Brazed
Connection

Connection
Coppear
- -OPPET g
\ Tubing
o

Brazed




Calentar el sistema
con lamparas incandescentes
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Calentar el sistema

Tubo capilar Filtro deshidratador

\




Formas para recuperar gases
refrigerantes

'—_—: '
e Recuperar el gas &=
en fase liquida |

U {a




Recuperando gas
con el compresor apagado

(RO
-
Tubo capilar gjtro deshidratador 1 [IH
N
T — )
00
000
6" U1 Abierta =i e e s Abierta
il Tk
IHNEL

Valvula de vapor
y abierta

Compresor
no operando




Recuperando gas
con el compresor operando
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Vaélvula de vapor
Y abierta

Dperand{}

I Compresur



SO &
Abierta [Iq \\':H Abierta | _ Cilindro

Abierto

\ L

Metodo vapor

Recuperacion en fase gaseosa

Recuperadora de gas

Recuperador
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Abierto
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Aceite
= Carter
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Bascula




Metodo liquido y vapor

Unidad de HVAC&R Cable de apagado

que contiene gas automatico al
llegar al 80% de
‘ la capacidad
Linea de succién |— del tanque
— —

Filtro deshidratador

Conectar el ladode altay
el lado de baja
al puerto de servicio

Tanque para
recuperar gas

== Bdscula




Metodo liquido y vapor
Push Puli

Unidad de HVAC&R
que contiene gas

= Compresor

[ Vapor

Liquido Liquido

Mirilla opcional

Abierta =ejpe- |8 | <ff== Abijcrta

Tanque para
recuperar gas

== Biscula




Sustitucion CFC, HCFC — HFC

Para recuperar el gas




Sustitucion CFC, HCFC — HFC

Instalar manémetroﬁsm

{ . EOD [ | O | -




Recuperar El Gas

Recuperadora de gas

Abieria ; =" o Abierta il
- {%} (&) Recu;iarador
| \\\_| Abierto
Abierto
-—*Lﬂr 1 \ || 120v.
N\ Aceite
Nl C3irter

f

 Recuperar la carga del refrigerante Béscula

 Utilizar el equipo y el método de recuperacion
apropiado 6 almacenarlo en el tanque recibidor

Registramos la cantidad de gas retirada

B
iy




Retirar el compresor

Evaporador

Tubo Capilar |

Valvulas de
Servicio



Vaciar por lo menos el 90% del
lubricante del compresor

Cerrada o 0 Cerrada
\ - I ”

l
i

Tubo 1/4
decobre ~,

O

Cerrada

4 -5 psig

Unidor N\ D
: con tubo = =
Aceite = (_ |

1
=

Aceite

Medir la cantidag lubricante retirado

MEDID AMBIENTE ¥



Debemos de utilizar un
refractometro

Mirilla
Tornillo de ajuste de la escala
Tapa |

= b
?

Pricis Perilla de calibracion Espejo

« Levantar la tapa y colocar varias gotas del
lubricante que salga del compresor en la
superficie del prisma.




Cerrar la tapa hasta que toque
el prisma

Bien Mal

Prisma

Burbuja de aire

L{J

Revisar que en la tapa, la muestra del lubricante se
expanda por completo sobre el prisma




Apuntar el refractometro hacia
una fuente de luz

 Mirar a través de la
mirilla, debe de
ajustarse y de girar
hasta que la escala
se vea clara.

 Repetimos el
proceso pero
ahora con el aceite

polioléster.




Graficamos los datos

Indice de refraccion Vs. Contenido de aceite mineral
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El poliolester se debe cargar
con bomba

, Abierta
Bomba de aceite al tope Cerrada
~*= Maneral 4
Presiones
Conexién a normales
la manguera ,/ deTra bajo\
1|

b

Succidon de

la bomba, insertar Semi —abiﬁ

en un galon de = o |
aceite. Mirilla de aceite

e.‘_. Aceite
<= Carter

Aceite

No exponer el lubricante mas de
12 minutos a la atmosfera







